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Введение

Изготовление различных изделий с пооперационным р€tзделением труда

повышает  интерес и помогает  воспитывать у учащихся добросовестность и

чувство ответственности. Щля повышения производительности труда и

улучшения условий труда, повышения качества выпускаемой продукции мы

с учащимися используем приспособления, которые устанавливаются на

школьное оборудование  мастерских. ,Щети в школьных мастерских

занимаются  изготовление  прищепок с большим желанием и интересом,  так

как весь технологический процесс осуществляется на станках с

использованием приспособлений. Приспособления очень просты в

изготовлении) безопасны и удобны для работы. Все эти приспособления

можно изготовить в школьных мастерских силами учащихся.

Используя на уроках труда данные приспособления я на практике убедился,

что дети работают с удовольствием и интересом, получая радостъ от

проделанной работы. Я считаю, что многие учителя технического труда

захотят  использовать в своей работе разработанные приспособления и

рекомендации по изготовлению прищепок.



пояснительная записка

Пружина для приtцепки изготовляется на токарно-винторезном станке ТВ 4

при помощи приспособления J\Ф 1 и Iф 2.

Приспособление }lb 1 состоит из двух деталей: цилиндрического стержня

диаметром 20 мм с лыской,  проточенного с одного  конца до диаметра 4 мм и

пластины, загнутой  под прямым углом. На одном  конце пластины

просверлено отверстие диаметром 2 мм. Эти детали, соединив  вместе

закрепляют в трёхкулачковом самоцентрирующем патроне токарно-

винторезного станка. (.rр" возможности эти две детали приспособления Ns 1

можно соединить сваркой).

Приспособление J\Гч 2 состоит из двух пластин, между которыми просверлено

оТВерсТИе Диаметром 1,7 мм. Приспособление крепится в резцедержателе

станка ТВ 4. При помоrци болтов резцедержателя регулируют натяжение

ПроВоЛоки (заготовки пружины), проходящеЙ через отверстие диаметром 1,7

мм. Процесс изготовления пружины указан в оtIерационной карте.

Приспособление J\lЪ З применяется для отрезаниязаготовок в размер 85 мм. В

трёхкулачковыЙ самоцентрирующиЙся патрон закрепляется оправка с

фрезой (1 мм). !ругой конец оправки поджимают задним центром,

закреплённым в заднеЙ бабке токарного станка. Вместо резцедержателя

устанавливается и закрепляется приспособление J\b 3. Фрезу закрывает

кожух. При помощи продольной подачи настраивают на заданный размер.

Рейка (10* 10* 1000 мм) вставляется до упора и при помощи поперечной

подачи суппорта отрезается заготовка длиной 85 мм. Рейка удерживается

правоЙ рукоЙ, а левоЙ рукоЙ производится осуществление поперечноЙ

подачи суппорта.



Приспособление J\Ъ 4 устанавливается вместо резцедержателя на токарном

станке. И уже у отрезанноЙ заготовки длиноЙ 85 мм отрезают уголок. На

приспособление крепится экран из оргстекла. Заготовку прижимают по

боковой и торцевой  поверхностям купорам. Оналегко удерживаетея правой

рукой. Левой рукой осуществляется поперечная подача суппорта станка.

Приспособление JФ 5 используют для сверления отверстий диаметром 7 мм и

диаметром 10 мм на настольно-сверлильном станке НС-12. Основание

приспособления закрепляется  на столе сверлильного станка. У основания

имеется два упора. По одному упору перемещается направляющая

приспособления для сверления отверстия диаметром 7 мм. По другому

упору сверлят отверстие диаметром 1 0 мм. Заготовки укладывают в

приспособление (10 пар) и закрепляют зажимами. Прижимной брусок служит

для того, чтобы заготовки не выгнулись дугоЙ и не смогли вылететь из

приспособления.

Приспособление J\Ъ б устанавливается на столе горизонтально-фрезерного

СТаНКа НГФ-110 ШЗ. В этом приспособлении закрепляют заготовки для

фрезерования скоса. Заготовки укладывают (10 штук) в приспособлении,

вставляют в полукруглые отверстия фиксатор и закрепляют  винтом.

Фиксатор служит для того, чтобы заготовки не выгнулись и не вылетели из

приспособления.
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